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ProduktUbersicht

HK-KUPPLUNGEN

Drehsteife Wellenkupplungen
aus Stahl und Aluminium

Durch eine formschlissige Verbindung kann diese Kupp-
lungsvariante sehr hohe Drehmomente ibertragen;

sie findet Anwendung vor allem im Priifstandsbau. Das
Grundelement sind zwei Flansche, die mit einem flexib-

KLEMMNABEN

aus Stahl und Aluminium

Klemmnaben ermoglichen eine kraftschlissige Verbin-
dung zur Welle. AuBerdem werden die Naben gegen axia-
les Verschieben auf der Welle gesichert.

Die Spannschrauben mit integrierter Abdriicktechnik im
Klemmring sind gleichzeitig auch die Abdriickschrauben.

MINIATURKUPPLUNGEN

aus Aluminium

Die Huber Miniaturkupplungen konnen je nach GroBe
Drehmomente von 0,09 Nm bis 36,2 Nm (bertragen.
Es gibt verschiedene Ausflihrungen:

einfach und doppelflexible Kupplungen.

Das Ausgangsmaterial der Kupplungen ist Aluminium

RUTSCHKUPPLUNGEN

Selbsttatig drehmomentschaltende
Sicherheitskupplung

Rutschkupplungen schiitzen Maschinen, deren Antriebe
aus Kettenradern, Zahnradern oder Riemenscheiben
bestehen, vor Uberlastschaden. Die Kupplungen sind
robust, leicht einstellbar und einfach zu montieren. Sie
ubertragen Drehmomente in beide Drehrichtungen. Wird
das mittels einer Stellmutter eingestellte Rutschmoment




ProduktUbersicht

len Lamellenpaket verbunden sind, das aus rostfreien Stahlla-
mellen besteht. Mit Hilfe von Zwischenstlick oder Rohren konnen
diese Ausfiihrungen je nach Kundenwunsch kombiniert werden.
Wuchten auf Anfrage moglich.

Damit ist eine einfache Demontage mdglich. Durch das Losen
der Spannschrauben wird der Klemmring automatisch gelost
und vom Kegelsitz abgedriickt.

Zusatzliche Befestigungselemente oder Spezialwerkzeuge sind
nicht erforderlich.

und das flexible Lamellenpaket ist durch Nieten mit den einzel-
nen Bauteilen (Nabe, Mittelstiick oder Mittelring) verbunden.
Sonderkupplungen nach Kundenwunsch moglich:

z. B. mit POM Mittelstlick zur elektrischen Isolierung.

uberschritten, rutscht die Kupplung durch und begrenzt somit
das Drehmoment.

Die organischen Reibbelage sind verschleiBfest, arbeiten tro-
cken und bewirken eine kraftschlissige Verbindung zwischen
den An- und Abtriebselementen.

Detailangaben
ab Seite

Detailangaben
ab Seite

Detailangaben
ab Seite

Detailangaben
ab Seite



HK-Kupplungen

HK20-2,8-00 bis HK20-1100-00 | Ausfuhrung Stahl
Drehsteife Wellenkupplungen, 280 bis 110.000 Nm

kundenspezifische Ausfiihrungen auf Anfrage

GréBe

Technische Daten

2,8 45 6,4 1 17 28 45 64 110 170 280 450 640 1100
Nenndrehmoment TK, Nm 280 | 450 | 640 | 1.100 | 1.700 | 2.800 | 4.500 | 6.400 | 11.000 | 17.000 | 28.000 | 45.000 | 64.000 |110.000
Maximaldrehmoment TK,.. Nm 500 | 800 | 1.250 | 2.000 | 3.150 | 5.000 | 8.000 | 12.500 | 20.000 |31.500 | 50.000 | 80.000 | 125.000 [193.000
Nachgiebigkeit axial ) | AKa__ | mm 1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 2 2,1 2,5 2,9 3,2 3,6 41 4,6
Nachgiebigkeit radial @ | AKr__ | mm 0,39 | 043 | 0,41 | 0,42 | 043 | 0,45 | 0,58 | 0,65 | 0,76 | 0,86 1 1,18 | 1,33 | 1,65
Nachgiebigkeit winklig () | AKw, ° 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,75
Drehfederwert (1) Coram X 1?;2‘"‘/ 007 | 01 | 039 | 077 | 11 | 1,82 | 213 | 346 | 473 | 893 | 13,17 | 21,55 | 25,54 | 35,64
maximale Drehzahl ¥ n.. 1/min | 44.000 | 39.000 | 31.400 | 27.100 | 23.200 | 21.000 | 18.400 | 15.600 | 14.500 | 12.800 | 11.300 | 10.100 | 8.100 | 7.700
Massentragheitsmoment | J kgm2 | 0,0005 |0,0010 |0,0024 | 0,0067 |0,0077 | 0,0152| 0,038 | 0,062 | 0,116 | 0,230 | 0,456 | 0,842 | 1,523 | 3,171
Gewicht m kg 0,556 | 0,86 | 1,3 2,2 2,2 3,4 6,2 8,1 11,9 | 181 | 284 | 40,4 | 59,0 | 93,9
A Toleranz j6 mm 75 88 110 | 139 | 146 | 170 | 200 | 222 | 248 | 285 | 325 | 366 408 465
B Toleranz H7 mm 39 47 55 68 82 90 102 | 118 135 | 152 | 162 | 195 215 250
L1 mm 295 | 325 | 31 32 | 325 | 345 | 44 50 58 655 | 76,5 90 101,5 | 126
L2 mm 12 13 12 | 122 | 125 | 13 17 19,1 | 228 | 255 30 357 | 405 51
Gewinde M8 M8 M8 M8 M8 | M10 | M12 | M16 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30 | M33
C Teilkreis-@ Gewinde mm 64 77 99 127 | 134 | 154 | 182 | 200 | 224 | 258 | 295 | 330 369 420
Teilung Gewinde | I I Il I n n 1\ [\ [\ [\ 1\ 1\ WY

(1) Werte beziehen sich auf ein flexibles Element

(2) Werte gelten nur fur HK25-...

(8) maximale Drehzahl ist nur mit dynamischem Wuchten zu realisieren.
Radiale Nachgiebigkeit fur Kupplungen mit Zwischenstick errechnen sich zu AKrmax = tan(AKwmax) x L3

HK80-2,8-00 bis HK80-280-00 | Ausfuhrung Aluminium
Drehsteife Wellenkupplungen, 240 bis 24.000 Nm

kundenspezifische Ausfiihrungen auf Anfrage

. GréBe

Technische Daten

28 | 45 | 64 11 17 28 45 64 | 110 | 170 | 280
Nenndrehmoment TK, | Nm | 240 | 400 | 610 | 980 | 1.500 | 2400 | 3900 | 6100 | 9.800 | 15.000 | 24.000
Maximaldrehmoment | TK_ | Nm | 350 | 560 | 880 | 1400 | 2200 | 3.500 | 5600 | 8800 | 14000 | 22.000 | 35000
Nachgiebigkeit axial ) | AKa,,, | mm 1 12 13 14 15 16 2 21 25 20 | 32
Nachgiebigkeit radial @ | AKr | mm | 026 | 029 | 028 | o020 | 020 | 031 | 039 | 045 | 052 | 059 | 068
Nachgiebigkeit winklig ® | AKw, | ° 05 05 05 05 05 05 05 05 05 05 | 05
Drehfederwert () Crp |“'ON™| 005 | 008 | 0s2 | o065 | og0 | 145 | 175 | 286 | 377 | 729 | 106
maximale Drehzahl® | n | 1/min | 55000 | 46.000 | 37.000 | 32.000 | 24.000 | 22.000 | 20.000 | 15000 | 14.000 | 12.000 | 10.000
Massentrégheitsmoment | J | kgm? | 0,002 | 0,0005 | 0,0012 | 0,0033 | 0,039 | 00081 | 0012 | 0033 | 0062 | 0,116 | 0235
Gewicht m kg 0,25 0,38 0,63 1,1 1,1 1,7 3,1 4,3 6,2 9,0 14,3
A Toleranz j6 mm 75 88 1o | 1 | 16 | 170 | 200 | 222 | 248 | 285 | 325
B Toleranz H7 mm 39 47 55 68 82 9 102 | 1s | 15 | 152 | 162
L1 mm | so1 | a1 | 817 | a7 | 383 | 855 | 451 | 513 | 594 | 671 | 784
L2 mm 12,6 13,6 12,7 13,3 13,3 14 18,1 20,4 24,2 271 31,9
Gewinde M8 M8 M8 M8 M8 M10 M12 M16 M16 M20 M24
C Teilkreis-@ Gewinde mm 64 7 99 127 | 134 | 154 | 182 | 200 | 224 | 258 | 295
Teilung Gewinde | I I I i I v v v v

(1) Werte beziehen sich auf ein flexibles Element

(2) Werte gelten nur fur HK85-...

(3) maximale Drehzahl ist nur mit dynamischem Wuchten zu realisieren.
Radiale Nachgiebigkeit fur Kupplungen mit Zwischensttck errechnen sich zu AKrmax = tan(AKwmax) x L3
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HK-Kupplungen

HK 25-.. HK20-.. Nachgiebigkeit Nachgiebigkeit Nachgiebigkeit
HK 85-.. HK 80-.. winklig radial axial
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Die in den Tabellen angegebenen Werte fiir die winklige Nachgiebigkeit AKW__ gelten fir den Zustand AKa=0. Nimmt Ka einen Wert = 0
an, reduzieren sich die Werte von AKW__ entsprechend dem Diagramm.

Die Berechnung von AKr  nach der Formel AKr_ =tan(AKW ) x L3 erfolgt dann unter Beriicksichtigung des reduzierten AKW _ -
Wertes aus dem Diagramm.

Beispiel: Tritt ein axialer Versatz von 30 % des maximalen axialen Versatzes AKa_ auf, reduziert sich nach dem Diagramm der zuldssige
Winkelversatz auf 70 % des maximalen Winkelversatzes AKW,_ . Mit diesem reduzierten Wert ist die zuldssige radiale Auslenkung zu
berechnen.

max:
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HKN Klemmnabensystem

Typ HKN 20 | leichte AusfUhrung in Stahl

maximales | maximale . Anzugs-
.. Wellen @ Drehmoment | Drehzahl Abmessungen in mm DINEN | moment
GréBe " (2) o ISO 4017
D, (mm) T ... (Nm) n_/ D L L, t.. D, . M (Nm)
20 160
-30 25 500 20.000 67 39 27 338 52 8xM5 6,3
30 800
30 800
-40 35 1.050 17.000 81 42 30 5,0 64 8xM6 10,9
40 1.250
40 1.250
-50 45 1.600 15.000 95 42 30 5,0 75 8xM6 10,9
50 2.000
50 2.000
-60 55 2.600 12.000 110 48 33 7,0 90 6xM8 26,2
60 3.150
60 3.150
65 3.750
-75 10.500 136 51 36 7,5 110 6xM10 52,0
70 4.400
75 5.000
75 5.000
80 6.000
-90 9.000 155 62 42 8,0 132 8xM10 52,0
85 7.000
90 8.000
90 8.800
95 10.000
-105 8.000 177 68 46 8,5 148 8xM10 52,0
100 11.250
105 12.500
105 14.500
110 16.300
-120 7.000 204 76 53 9,5 170 8xM12 90,0
115 18.200
120 20.000
120 24.500
125 26.800
-135 6.000 238 98 66 12,0 200 8xM16 216,0
130 29.200
135 31.500
135 36.000
-155 145 43.000 5.600 267 110 77 1,5 220 8xM16 216,0
155 50.000
155 62.000
-175 165 71.000 5.000 308 137 97 15,5 256 8xM20 424,0
175 80.000
175 100.000
-195 185 112.000 4.400 355 159 113 18,5 285 8xM24 730,0
195 125.000
195 143.000
205 160.000
-225 3.900 418 177 129 23,0 330 8xM30 1.455,0
215 176.000
225 193.000
225 240.000
235 260.000
-255 3.200 468 204 150 24,0 370 8xM30 1.455,0
245 280.000
255 300.000

() bei zZwischenwerten zweier Bohrungen gleicher NabengroBe dient zur
Ermittlung des Ubetragbaren Drehmoments der arithmetische Mittelwert,
ausgehend von der Maximalbohrung sind alle kleineren Wellendurchmesser

moglich (Ubertragbare Drehmomente beachten)
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() maximale Drehzahl nur durch Wuchten nach 1SO1940 G=2,5

(3) minimale Gesamtlange, variabel nach Einbausituation




HKN Klemmnabensystem

Typ HKN 30 | schwere Ausfuhrung in Stahl

T Drehmoment | Drehsai Abmessungen in mm | SD(I)N4I(E)!|\I7 momant
D, (mm)®| T (Nm) n_ @ D L® L, t., D, M (Nm)
20 350
-30 25 850 13.000 88 52 33 5,0 60 8xM6 10,9
30 1.200
30 1.700
-40 35 2.200 10.300 110 64 45 6,0 70 8xM8 26,2
40 3.150
40 3.100
-50 45 4.000 9.800 139 65 46 7,0 90 8xM10 52,0
50 5.000
50 5.000
-60 55 6.500 8.000 146 69 51 7,0 100 8xM10 52,0
60 8.000
60 8.000
65 9.800
-75 - 1600 7.100 164 77 56 8,0 120 8xM12 90,0
75 12.500
75 12.500
-90 8 14.800 6.400 178 85 60 10,0 140 8xM12 90,0
85 17.400
90 20.000
90 20.000
-105 % 24.300 5.700 222 98,5 67 10,0 170 8xM16 216,0
100 27.800
105 31.500
105 37.000
-120 19 41.500 5.000 248 112 79 11,0 190 8xM16 216,0
115 46.000
120 50.000
M
A=< I Typ 00: | m = Typ 11:
T » mit integrierter ~ < flanschseitig verschraubt
. Abdrticktechnik;
stirnseitig verschraubt
-t
™ 7 - D, [Dy |D B -
LA !
st | FZA
L,
- L >
Bohrungs- bzw. Wellentoleranz (Dy): Rauigkeit der Welle:

<@ 160: H7/h6

Rz < 16 um
=0 160: H7/g6 s

RUDOLF HUBER GMBH - www.huber-praezisionsmechanik.de - Tel.: +49 (0) 89 - 804008 7



HKN Klemmnabensystem

Typ HKN8O | leichte AusfUhrung in Aluminium

T Drahmonmont | Dreheah Abmessungen in mm | SD(I)N4I(E)!|\I7 oment
D, (mm® T._(Nm) | n_® D Lo L, t D, M (Nm)
20 200
-30 25 400 30.000 67 39 27 3,8 52 8xM5 4,3
30 700
30 600
-40 35 900 22.500 81 42 30 5,0 64 8xM6 7,4
40 1.200
40 1.200
-50 45 1.500 18.000 95 42 30 5,0 75 8xM6 7,4
50 1.800
50 1.800
-60 55 2.200 15.000 110 48 33 7,0 90 6xM8 17,9
60 2.800
60 2.800
-75 65 8.000 12.000 136 51 36 75 110 6xM10 36,0
70 4.000
75 4.700
75 4.500
-90 80 5100 11.000 155 62 42 8,0 132 8xM10 36,0
85 5.900
90 6.600
90 8.000
-105 9 8.500 10.000 177 68 46 8,5 148 8xM10 36,0
100 9.500
105 10.500
105 12.000
-120 1o 14.000 9.500 204 76 53 9,5 170 8xM12 61,0
115 15.200
120 16.800
120 20.000
-135 125 22.000 9.000 238 98 66 12,0 200 8xM16 147,0
130 24.000
135 26.000
135 36.000
-155 145 43.000 8.400 267 110 77 1,5 220 8xM16 147,0
155 50.000
155 62.000
-175 165 71.000 7.500 308 137 97 15,5 256 8xM20 298,0
175 80.000
175 100.000
-195 185 112.500 6.600 355 159 113 18,5 285 8xM24 517,0
195 125.000

(M pei Zwischenwerten zweier Bohrungen gleicher NabengréBe dient zur Ermittiung des tibetragbaren Drehmo-
ments der arithmetische Mittelwert, ausgehend von der Maximalbohrung sind alle kleineren Wellendurchmesser
moglich (Ubertragbare Drehmomente beachten)

(2) maximale Drehzahl nur durch Wuchten nach 1SO1940 G=2,5
() minimale Gesamtlange, variabel nach Einbausituation
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HKN Klemmnabensystem

Typ HKN90 | schwere Ausfihrung in Aluminium

maximales | maximale . Anzugs-
GroBe Wellen @ Drehmoment | Drehzahl Abmessungen in mm DIN EN | moment
ISO 4017
1 2 3]
Dw (mm)( ) Tmax (Nm) nmax( ) L( ) L1 tmax DLK M (Nm)
20 350
-30 25 850 28.000 88 52 33 5,0 60 8xM6 8,1
30 1.200
30 1.700
-40 35 2.200 19.000 110 64 45 6,0 70 8xM8 19,4
40 3.150
40 3.150
-50 45 4.000 18.000 139 65 46 7,0 90 8xM10 38,7
50 5.000
50 5.000
-60 55 6.500 17.000 146 69 51 7,0 100 8xM10 38,7
60 8.000
60 8.000
65 9.800
- . y X ’
75 10.000 168 77 56 8,0 120 8xM12 66,4
70 11.600
75 12.500
M
= L £
A= I Typ 00: = Typ 11:
T » mit integrierter 7— | NN flanschseitig verschraubt
. Abdrticktechnik;
stirnseitig verschraubt
-t
1T 7 - D\N LK D I~ -
)
<+ | Bj@\
L,
- L >

Bohrungs- bzw. Wellentoleranz (Dy):

Rauigkeit der Welle:

<@ 160: H7/h6

Rz <16

> 160: H7/g6 #= ToHMm
Bestellbeispiel:
HKN90-90-75-00-...

[
l \/ \/
Ausfiihrung GroBe Bohrung Typ individuelle Angabe z. B. zu HK-Kupplung,
Aluminium schwer 90 75 00 Messflansch oder Kundenvorgabe

RUDOLF HUBER GMBH - www.huber-praezisionsmechanik.de - Tel.: +49 (0) 89 - 804008 9



Miniaturkupplungen

Typ MI0-xx-yy bis MI9-xx-yy

Technische Daten GroéBe 12 18 25 37 50 62 75
Nenndrehmoment (3) Tk Nm 0,09 0,18 0,39 1,56 6,17 24,7 36,2
Maximaldrehmoment (3) Tkmax Nm 0,13 0,26 0,54 2,19 8,64 34,6 50,7
axial AKap,, | mMm 0,4 0,4 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
0,4 0,4 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
Nachgiebigkeit radial (2) | AKrpa | MM 0,27 0,36 0,48 0,49 0,41 0,36 0,36
0,1 0,15 0,2 0,18 0,13 0,11 0,12
winklig (1) | AKwyax | ° 2 2 2 1,5 1 0,7 0,7
Drehfederwert x 102 (1) Crayn Nm/rad | 0,972 1,586 3,89 25,986 39,768 103,5 161,76
Maximale Drehzahl Nmax min™! 150.000 100.000 80.000 55.000 45.000 35.000 30.000
MIO-xx-yy 0,0457 0,294 1,344 8,139 24,27 85,958 149,239
MI1-xx-yy 0,0476 0,324 1,456 8,669 26,208 91,262 157,47
MI2-xx-yy 0,0494 0,353 1,586 9,199 27,324 69,749 165,52
I MI4-xx-yy kgm? 0,03 0,2 0,842 4,72 13,9 47 81,5
Massentragheitsmoment (4) MI5-xx-yy J x%o-6 - - 2,33 14,01 37,99 10428 | 203,55
MI6-xx-yy - - 1,83 11,1 28,56 78,61 159,4
MI8-xx-yy - - 1,66 9,1 27,1 70,2 143,3
MI9-xx-yy - - 1,66 9,1 27,1 70,2 143,3
MIO-xx-yy 0,003 0,008 0,020 0,055 0,110 0,247 0,319
MI1-xx-yy 0,003 0,008 0,021 0,057 0,114 0,266 0,328
MI2-xx-yy 0,003 0,009 0,023 0,060 0,118 0,284 0,338
Gewicht (4) MI4-xx-yy m kg 0,001 0,005 0,012 0,033 0,057 0,110 0,120
MI5-xx-yy — — 0,028 0,077 0,133 0,260 0,355
MI6-xx-yy — — 0,022 0,062 0,100 0,195 0,278
MI8-xx-yy - - 0,020 0,050 0,100 0,160 0,250
MI9-xx-yy — — 0,020 0,050 0,100 0,160 0,250
A 12,7 19,1 25,4 35,8 44,5 57,4 64
Dy min. (5) 1,98 1,98 3 3 5 8 10
D{H7 max. (5) 3,18 4,76 6,5 12 14 19 20
D, min. (5) 1,98 1,98 3 4 6 8 7
D,H7 max. (5) 5 6,36 10 14 16 20 26
D3 min. (5) = 2,38 3 4 6 8 7,5
Durchnmr D3H7 max. (5) - 7 10 14 18 24 28
D4 min. (5) - 2,5 3 4 6 10 12
D4H7 max. (5) - 10 14 18 22 30 35
Gy 7,9 11,9 16 22 27 35 41
G, 6,2 9,3 11,5 17,5 21 28,5 34
Ga - 9,6 13 19 24 30 34
K M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M6
B 6,4 9,5 12,7 17,5 24 27 30
B4 - 7 9 13,2 13,4 16,1 18
B, - 7,1 7,6 10,2 12,9 14,1 16,5
Cy 0,8 1,6 1,6 2,9 3 3 4
Abmessungen C, 6 9,5 11,9 17,2 23 25 29
in mm Cy 11,1 17,5 22,2 31,5 43 47 54
Cy = auf Anfrage
Cs - 12 16 21,6 27,2 33,8 35
E 0,9 1,6 2,2 2,7 3,6 4,4 5
F - 19,8 25,8 36 38 46 51
Fy 13,6 20,6 27 37,9 51 57 64
Léngen F> 18,8 28,5 37,3 52,2 71 79 89
Fa 23,9 36,5 47,6 66,5 91 101 114
Fq - auf Anfrage
Fs 13,7 20,6 27,6 37,7 51,6 58,4 65
Fg 19 26 34 48 54 66 71
F, = 15,6 20,2 29,1 30,4 36,6 4
Fg - 20 23 30 37 42 48
H 0,46 0,58 0,6 0,8 1,1 1,5 1,5
4,8 6,5 9,2 12,5 15,5 19 20
Ji - 3,5 3,5 5 6 7 8
L 5,2 7,9 10,3 14,3 20 22 25
L4 - 5,4 6,6 10 9,4 11,1 13
(1) Axiale und winklige Nachgiebigkeiten und Drehfederwerte (3) Fur Typ MI5-xx-yy, MI6-xx-yy, MI7-xx-yy und MI9-xx-yy:
beziehen sich auf eine flexible Einheit (Typ MI4-xx-yy). -20% Drehmomentbeschrankung bei kleinen Wellendurchmessern beachten.
(2) Radiale Nachgiebigkeiten beziehen sich auf zwei flexible Elemente (4) Bei maximaler Bohrung.
1. Reihe: Typ MIO-xx-yy, MI1-xx-yy, MI2-xx-yy (5) Bitte gewiinschte Bohrung gemaB Bestellbeispiel angeben.
2. Reihe: Typ MI5xx-yy Die Werte AKa, AKr und AKw kénnen gleichzeitig maximal genutzt werden.

3. Reihe: Typ MI8-xx-yy, MI9-xx-yy
Werte fur Typ MI3-xx-yy und MI7-xx-yy auf Anfrage.
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Miniaturkupplungen

Typ MI0-xx-yy bis MI9-xx-yy

H J E H J E J
Hope E.
e, e E Ft
T W W77t 17777
%) , A
<|Aa 1 A U] | & S
(SIS © ﬂKJ‘ Q ¢ Q © S 3 1
L IV i g .07, B
7%&1 Ax%i | erammrrrrimmes I
*ﬁﬁ%}i =111 Kl
B B B G B B G B
FG E: E:
TYP MIO-xx-yy TYP MI1-xx-yy TYP MI2-xx-yy
L J | Fs
K = il
< d‘ L X
NES ; il )
e
TYP MI5-xx-yy
8 &= 5‘ < < & 3 < & .
SIS S S SRS S g
ol 1L _
B:
TYP MI6-xx-yy TYP MI7-xx-yy TYP MI8-xx-yy
B: B:
L i
,Hjﬂig% Wir fertigen Kupplungen auch nach
E}f M Ihren spezifischen Vorgaben:
- 5| 1L | - Anschlusselemente
S S I + Bohrungsprofile
i ﬂ* _[l - ] » Kerbverzahnungen (DIN 5481)
F » andere
TYP MI9-xx-yy
Bestellbeispiel:
MI1-62-00
.. .. Bohrung* | Nut Bohrung* | Nut MaB F4 (nur MI3-xx-yy
Typ GroBe | Ausflhrung | . "\ " | DING6885/1 | dia.o[mm] | DIN6885A | und MI7-xxyy) mm
M1 62 00 = Standard | D, = 14H7 5x2,3 D, = 20H7 ohne

* Bezeichnung der Bohrungen D4 bis D4 geméB lllustration
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Rutschkupplungen

Typ HU 01

Typ HU 01 <M=‘F= > <K <M=<F> > K
Drehmoment GroBe 1:
A A )
3,5-1900 Nm
) A
Drehmoment GroBe 2: N I 7, r "
320-4800 Nm A H
N H A — - A
Standardausfihrung e
. Y
mit Tellerfedern. < oA o — — - — alol m <|zla—=9—— — | oo o
Y i
Y
— \ 1 Y
Y
Y y A
.. L . L
Abb. GroBe 1 - - Abb. GroBe 2 - -
1 2
Technische Daten GroéBe 55 20 20 125 170 230 230
1fach Schichtung 3,56-18 9-45 21-105 53-265 125-630 - -
Nenndrehmomen- |, o Schichtung | T, N 18-36 45-90 | 105-210 | 265-530 | 630-1.260 | 320-1600 | 640-3.200
te Trockenlauf w
3fach Schichtung 36 - 55 90 - 135 210-320 | 530-800 | 1.260-1.900 | 1.600-2.400 | 3.200-4.800
Maximale Drehzahl N min-t 6.900 5.500 4.200 3.000 2.200 1.650
Massentrigheitsmoment (1) J kgm? 0,00018 0,00038 0,001 0,005 0,025 0,14
Gewicht (1) m kg 0,4 0,75 13 32 73 25
A 55 70 90 125 170 230
55 62 68 100 145 180
c M35x15 | M40x1,5 | M45x1,5 | M70x1,5 | M100x2 M 140 x 2
Dimin 9 13 18 18 33 43
Durchmesser
Dmax” (2) 24 28 32 50 70 95
G M4 M4 M5 M6 M8 M 10
Abmessungen K M6 M6 M6 V8 M8 M8
Inmm
Neg 40 45 50 80 110 150
H 3 3 45 5 6 9
L 45 53 65 80 100 150
Langen M 11 14 18 22 26 35
Fonin (3) 4 5 6 8 12 14
Frax (3) 9 10 16 20 30 35
Ain Nm/Schaltung 5.100 10.350 20.220 33.350 60.000 109.500
Maximales Arbeitsvermégen ;
An in Nm/h 10,2x 104 | 20,7x10* | 40,4x10* | 66,7x10* | 120x 10* 219x 10*
(Dauerschaltungen)

(1) Gelten fur maximale Bohrungen

(2) Bitte gewtinschte Bohrung angeben. Bei fehlender Angabe liefern wir vorgebohrt. Passfedernuten nach DIN 6885/1 — JS9
(3) Ohne Angaben liefern wir ohne Gleitbuchse.

Bestellbeispiel:
HU01-90
.. ohne/mit Buchse . . Bohrung
Typ GroBe Buchsenbreite F Teilfederschichtung dia. o [mm] Nut DIN 6885/1
HU 01 90 MaB F =12 mm 2-fach D =25 H7 8JS9x 3,3
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Rutschkupplungen

Typ HU4 | HU5

Typ HU4

Drehmoment: 2,2 -9 Nm
Sicherheitskupplung fiir klginste
Drehmomente.

Typ HU5

Drehmoment: 2,2 -9 Nm

Kupplungskombination zur Verbindung zweier Wellen. Elastischer Teil
als einfache Steckkupplung ausgebildet.

60

. . 15 . 36 _

\
11

m| O ) } I
| \i N -
T w| o Ol o <
Y ‘ | \i
i % v | M8 [T
DIN
\ \
| A7 |\
M4l ', M15xé L AL Y
3 4 DIN914 ‘
) ol e
| Y
0,
30 N
Technische Daten GréBe 50 55 60 65
Max. Moment Trockenlauf Tmax Nm 2,2 4,2 7,6 9
HU4, HU5 innen 0,000014 0,000026 0,000043 0,000071
Massentragheitsmoment (1) J kgm?
HU5 auBen 0,000046 0,000126 0,000257 0,000349
. HU4 0,160 0,210 0,240 0,330
Gewicht (1) HUS5 m kg 0,440 0,530 0,600 0,850
A 50 55 60 65
B 30 35 40 45
C, 21 24 24 29
D1 vorgebohrt 5 5 7 7
Abmessungen in mm
D1" max (2) 10 12 12 14
D2 vorgebohrt 5 5 7 7
D27 max (2) 12 15 15 19
E 22 25 25 30

(1) Gelten fur maximale Bohrungen
(2) Bitte gewunschte Bohrung angeben.

Bei fehlender Angabe liefern wir vorgebohrt. Passfedernuten nach DIN 6885/1

* Falls nicht anders vereinbart, liefern wir:

- mit Tellerfederschichtung wie oben dargestellt
- ohne Drehmomenteinstellung

Bestellbeispiel:
HU 5-50
Typ GréBe Bohrung Nut DIN 6885/1 Bohrung Nut DIN 6885/1
dia. g [mm] dia. g [mm]
HU5 50 D1=12H7 4x1,8 D2 = 14 H7 5x2,3
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Rutschkupplungen

Montage und Anwendung

i\ I
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Einfach-Schichtung Zweifach-Schichtung Dreifach-Schichtung

BT
T

Tellerfederschichtung GréBe 55 bis 170

Tellerfederschichtung:

« Einfach-Schichtung - hohes VerschleiBvolumen fiir grofie Alle Ausfiihrungen konnen beidseitig montiert werden. Der
Reibarbeit und kleines Drehmoment Antriebsteil wird mit der Buchse zwischen den Reibbeldgen

« zweifach-Schichtung - mittleres Verschleivolumen fiir mittlere und Druckscheiben montiert und mit Hilfe der Druckscheiben,
Reibarbeit und groBeres Drehmoment Tellerfedern und Stellmutter geklemmt. Je stérker die Tellerfedern

« Dreifach-Schichtung - geringeres VerschleiBvolumen fiir geringe  durch die Stellmutter zusammengedriickt werden, desto héher
Reibarbeit und sehr groies Drehmoment ist das Drehmoment, welches mit Hilfe eines Hakenschliissels

gingestellt wird.

Typische Anwendungsbereiche sind hier:

« Automations- und Zuflihrgeréte « Textilmaschinen

« Baumaschinen « Transportmaschinen

« Forderanlagen « Verpackungsmaschinen
* Holzberarbeitungsmaschinen  Werkzeugmaschinen

« Maschinen fiir die Nahrungsmittelindustrie
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QualitétSSiCheru ng Zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001:2015

Die Rudolf Huber GmbH Prézisionsmechanik, Hersteller von Antriebselemen- S
ten und CNC- Zerspanungstechnik, hat ein Qualitdtsmanagementsystem nach 1SO 9001

DIN EN IS0 9001:2015 eingerichtet. Nach erfolgreichem Audit im Mérz 2016 www dekrasiegel de

hat die Zertifizierungsstelle des DEKRA unserem Unternehmen die normge-
rechte Einhaltung dieser Qualitétsrichtlinien bescheinigt.

DEKRA Zertifikat ISO 9001:2015Die Industrienorm DIN EN IS0 9001:2015 ist
ein wichtiges Qualitdtsmerkmal flir unsere Kunden. Sie stellt sicher, dass un-
ser Unternehmen iiber ein gut funktionierendes Qualitdtsmanagement verfiigt
und dass transparente Abldufe, effiziente Prozesse, klare Ziele und messbare
Ergebnisse gewdhrleistet sind.

Das Zertifikat ist fir uns nicht nur die Bestétigung bisheriger Arbeit, sondern
auch ein Ansporn, unser Qualitdtsmanagementsystem kontinuierlich weiter zu
entwickeln.

Fiir die Qualitadtskontrolle komplexer Bauteile steht eine 3D Koordinaten-Messmaschine
des Typs THOME PRAZISION-RAPID-CNC-PLUS zur Verfiigung mit folgenden Merkmalen:

» Messbereich LxBxH: 1000 x 600 x 500 mm
 Messsoftware XG von METROLOGIC

Eine Reihe weiterer Priifgeradte und Verfahren bezieht sich auf die Erfiillung der
Anforderungen bei der Montage mechanischer und elektro-magnetischer Baugruppen:

« Priifung von Schraubverbindungen auf Drehmoment und Drehwinkel

« Funktionsprifung von Elektromagnet- Zahnkupplungen im Klimaschrank
 Messung der Durchschlagfestigkeit von Isolationswerkstoffen

« Schichtdickenmessungen

Fiir mehr Informationen besuchen Sie uns auf: www.huber-praezisionsmechanik.de

I RUDOLF HUBER GMBH
PRAZISIONSMECHANIK



¢ Kundenspezifische Entwicklungen

e Eigener Maschinenpark mit hoher Fertigungstiefe
¢ Moderne Montageabteilung

e Alle Produkte ,,Made in Germany“
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RUDOLF HUBER GmbH
PRAZISIONSMECHANIK

Aubinger Weg 41
D - 82178 Puchheim

Tel:  +49 (0)89/80 40 08

Fax: +49 (0)89/800 15 19

www.huber-praezisionsmechanik.de
info@huber-praezisionsmechanik.de
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